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２０ １ ４ 年 ８ 月 ２ 日 ７ 时 ３４ 分 ，

位于 江苏 省 苏 州 市 昆 山 市 昆

；

山 经济技术开发 区 （
以 下 简称 昆 山 开发 区 ）的 昆 山 中 荣金属制

＼

品有限公 司 （
以 下 简称 中 荣公司 ）抛光二车 间发生特别 重大铝

：

粉尘爆 炸事故
，
造成 ９７ 人死亡

，
１６３ 人受伤

，
直接经济损失 ３ ．５ １

、

、

亿儿 。／

Ｉ中荣金属制品有限公司
“

８
＿

２

”

特别重大爆炸事故

Ｂ１乐奕

故经过

中荣金属制 品有限公司为台商独资企业 ，
系美国通用汽车指定供应商 。主要生产汽车后视镜及汽

车零配件等业务。

事故车间为铝合金汽车轮毂打磨车间 ，
共设计 ３ ２ 条生产线 ，

一

、二层各 １ ６条 ，每条生产线设有

１２ 个工位 ，
沿车间横 向布置

，
总工位数 ３ ８４ 个 。 ２ ００６ 年 ３ 月

，
该车间一 、二层共建设安装 ８套除尘系

统。 每个工位设置有吸尘罩 ，每 ４ 条生产线 ４ ８ 个工位合用 １ 套除尘系统 ，除尘器为机械振打袋式除尘

器 。 ２０ １ ２年改造后
，

８套除尘系统的室外排放管全部连通 ，
由
一

个主排放管排出 。事故车间除尘设备与

收尘管道 、手动工具插座及其配电箱均未按规定采取接地措施。

当罐体旁的电动机发动后 ，
这个巨大的

“

吸尘器
”

就开始吸纳生产线产生的铝镁粉尘。 由于铝镁粉

尘遇氧遇明火会发生剧烈爆炸 ， 除尘设备对安全生产至关重要 ，
以致由 国家安监总局提出 的 《粉尘防

爆安全规程 》要求 ，

“

所有产尘点均应装设吸尘罩
”

。 然而 ，
中荣公司多名工人证实

，
这套除尘系统作用

有限 ，像
一

颗老迈而无力的
“

心脏
”

。 中荣员工左兴中 （化名 ） 曾向家属抱怨
，
除尘系统只能吸走一小部

分粉尘 ，
工人只要

一

进车间 ，会明显感觉呼吸困难 、胸闷 。 而且吸尘

器也由 起初两到三天清理－次 ，改为－个月 清理－次 。

２０ １ ４ 年 ８ 月 ２ 曰 ７ 时 ，事故 车间员工上班 ：
７ 时 １ ０ 分 ，除 卞风

机开启 ，
员工开始作业 。 ７ 时 ３４ 分 ，

车间里弥漫在空气 中 的铝粉超

过了每立方米 ４０ 克的浓度 ，并且遭遇明火 。

“

嘭
”

的一声巨响 ， 车间

麵成力火海 ，
浓獅天ＪＬ十米

，
１ 号除尘織：顿炸 。 爆炸冲击

ｔ皮沿除尘管道 向车 问 传播 ． 扬起 的除尘 系统 内 和 乍间 集聚 的铝粉

尘发生系列爆炸 。 当场造成 ４７人死亡
， 当天经送医院抢救无效死

亡 ２８ 人
，
１ ８５ 人受伤 ，

事故车间和车间 内的生产设备被损毁 。
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＼
＾
直接原因

事故车 间 除尘 系统较长 时 间未按规定清理 ，
铝粉

尘集 。 除尘雜风机抑 后
，打磨雜产顿 高ｍ

粒在集尘桶上方形成粉尘云 。 １ 号 除尘器 集尘桶 诱蚀

破损 ，
桶 内 铝粉受潮 ， 发生 氧化放热反应 ，达到 粉 尘 ＊＼ｌＣ ｉ

的 引 燃温度 ，
引发 除尘 系统及 车 间 的 系 列爆 炸 。

因没有泄爆装置 ，
爆 炸产 生 的高 温 气体和燃烧 物 翁

ｙ
瞬 间经齡 管道从纽尘 ｐ 喷 丨

， 导齡糊所有工＊

位操作人员 直接受 到 爆炸冲 击 ，造成群死群伤 。

＼
＾
可接原因

１
．除尘系统设计 、制造 、安装 、改造违规。 除尘器本体及管道未设置导除静电的接地装置 、未按

Ｚ《粉尘爆炸泄压指南 》 （ ＧＢｍ ５６０５
－

２００８ ）要求设置泄爆装置 ，集尘器未设置防水防潮设施 ，集尘桶

底部破损后未及时修复 ，外部潮湿空气渗人集尘桶 内 ，造成铝粉受潮
，
产生氧化放热反应 。

２ ．车间铝粉尘集严重 。 事故现场吸尘罩大小为 ５００毫米 ｘ ２ ００ 毫米 ，轮毂中心距离吸尘罩 ５ ００

毫米 ，
每个吸尘罩的风量为 ６００ 立方米 ／ 小时

， 每套除尘系统总风量为 ２８ ８００立方米 ／小时 ， 支管

内平均风速为 ２０ ．８ 米 ／秒 。 按照《铝镁粉加工粉尘防爆安全规程Ｋ ＧＢ １７ ２６９
－

２００３
）规定的 ２ ３ 米 ／

秒支管平均风速计算 ，该总风量应达到 ３ １８ ５０ 立方米 ／小时 ，
原始设计差额为 ９ ．６％ 。 因此

，
现场除

尘系统吸风量不足 ，
不能满足工位粉尘捕集要求 ，不能有效抽出除尘管道 内粉尘 。 同时 ，企业未按规

定及时清理粉尘
，
造成除尘管道内 和作业现场残 留铝粉尘多 ，

加大了爆炸威力 。

＼
＾
防范和整改措施

１ ．必须坚决贯彻执行《安全生产法》 《严防企业粉尘爆炸五条规定》 ，
认真开展隐患排查治理和

自查 ａ改 。 要按标准规范设计 、安装 、维护和使用通风除尘系统 ，除尘系统必须配备泄爆装置 ，

一

定要切记加强定时规范淸理粉尘 ， 使用防爆电气设备 ，落实 防雷 、防静电等技术措施 ，
配备铝镁等

金属粉尘生产 、收集 、贮存防水 防潮设施 。 加强对粉个爆炸危险性的辨识和对职 ｒ．粉尘防爆等安

全知识的教育培训 ，建立健全粉尘防爆规章制度 ，严格执行安 全操作规程和劳动防护制度 。

２ ．学 习借鉴Ｈ外先进方法 ， 建立粉伞特性参数数据库 ，
为修订不 同类型可燃性 全技术

标准 、粉少爆炸预防提供科学依据 ；加强对 ｜小燃性粉尘企业生产 ｒ艺 、安全 件 、安全监管等

基础情况的调 查研究 ，
建立可燃性粉尘甫点监管 目 录 ， 提 出涉及可燃性粉尘 女全设施技术指

导竞见
；
推广采用湿法除尘工 艺和机械 自 动化抛光技术 ，提高企业本质安全水 平 ，

有效预 防＾ｔ

决遏制重特大粉尘爆炸事故发生 。

２９

：．． ．


